
过程控制器

带 COMPOSER 软件

触控屏幕技术

1/4 DIN 控制器



 > 4.3 英寸彩色、图形触控面板
 >模块化及可扩展控制器
 >集成功能
 >屏幕个人化
 >图形编程 PC 软件
 >多语言选项

 >英语、德语、法语、意大利
语、西班牙语、日语、韩语和
中文

 >直观导航
 >可使用用户自定义名称的	
信道、配置文件、警报、输入	
和输出

 > USB 有线或无线鼠标用户接
口

 >用于危险场所、肮脏的环境
或带手套的应用场合

使用简便 
触控屏幕技术



更低的拥有成本
集成功能

 >通过简化设计减少复杂性
 >减少库存量
 >减少供应商体系并简化交付
 >缩短传输时间并节省面板	
空间

 > F4T 多合一可选功能包括：集
成 PID 控制器、带加密文件的
数据记录器、图形化趋势图、
限制控制器、固态继电器、定
时器、计数器、PLC 数学与逻
辑、面板开关和指示灯（软键）
都通过以太网通信连接

一个
	 控制器
	 	 控制
	 	 	 多个
	 	 	 	 设备的
	 	 	 	 	 所有
	 	 	 	 	 	功能



批报告
设备名称 F4T 站 1 11/6/2018 11:59:45 AM

批号 
W030131

11/6/2018 11:59:45 AM

配置文件 测试 #1 11/6/2018 12:00:30 AM

负载操作员 Robert Henning 11/6/2018 11:59:52 AM

备注 客户 #5739 11/6/2018 11:59:57 AM

部件号 0004-0329-0000 11/6/2018 12:00:30 AM

0018-0240-0000 11/6/2018 12:00:35 AM

0803-0092-0001 11/6/2018 12:00:40 AM

0843-0041-151R 11/6/2018 12:00:46 AM

上载操作员 Robert Henning 11/6/2018 12:04:41 AM

备注 第 3 批，共 3 批 
完成

11/6/2018 12:05:23 AM

日期（月日年） 时间 限值_输入 
（摄氏度）

Ch_1_Temp PV
（摄氏度）

Ch_2_%RH 
PV (RH)

11/6/2018 12:01:57 PM 27.197 23.035 73.563

11/6/2018 12:01:58 PM 27.197 23.04 73.573

 >输入来自条码扫描的信息，以方
便快捷地进行数据录入

 >通过配置文件与部件之间的智
能连接实现完全可靠的处理

 >通过密码和数据日志加密文件
选项确保数据安全

 >控制器屏幕确保在处理过程中
输入所有必要的数据，以提高制
造的稳健性

 >有助于确保遵守不断变化的法
规并最大限度地降低保修风险

 >改进的质量控制能够消除部件
处理遗漏或误操作问题

 >生成格式化的数据记录报告，方
便接收或进行记录管理

制造环境
轻松管理数据记录

扫描
文件

扫描各个
部件

F4T 屏幕视
图扫描零件

编号

生成批处理文件报告



 >现场可插拔 I/O，能够以每次
一台可编程

 >功能模块的增量进行扩展
 >通过丰富的硬件选项库实
现弹性

 >支持自定义固件修改
 >高电压和低电压电源供应
选项

 >面板通孔或嵌入式安装	
选项

设计环境
支持快速和弹性



COMPOSER PC 软件
图形配置工具

高质量
和稳定性

 >加速并简化产品设置和	
调试  

 >档案和文件数据记录器配
置设置  

 >提供简便的与 D4T 数据记
录器的即插即用连接

 >提供加密数据日志文件信
息的只读视图 

 >经过现场验证的电子设备
和稳健的算法已被部署在
全球数千座设施

 > NEMA 4X/IP65

 >机构合规性：UL®、FM、	
CE、RoHS、W.E.E.E. 

 > 0 至 122°F / -18 至 50°C 环境
工作温度

水测试

振动测试

通过严格检测验证	
高性能



 >适合温度、RH、压力、高度等的
稳健算法

 > TRU-TUNE + 自适应控制算法
 > 40 个配置文件，每个配置文件
最多 50 个步骤，并配备备用
电池和实时时钟

 >最多 4 个 PID 控制信道
 >最多监控 24 个传感器输入
 >通过数学和逻辑进行总过程
和机器控制
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Compressor

 >以太网 Modbus® TCP 和 SCPI

 > 2 个 USB 主机端口
 > USB 设备端口
 > 232/485 Modbus® RTU

 >用于串行通信存取的 USB  
端口

 > LabVIEW™ 驱动程序和 SCPI 
协议

过程控制

数据可流动性

改进的

易于连接并可通过文件传输实现
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Watlow 向世界各地的用户提供产品和技术支持
北美技术支持和 
销售办事处
美国和加拿大 1-800-WATLOW2

(1-800-928-5692)

有关瓦特隆 F4T 过程控制器的更多信
息，请访问我们的网站：

www.watlow.com/f4t

亚洲技术支持和 
销售办事处
中国 +86 21 3532 8532

印度 +91 40 6661 2700

日本 +81 3 3518 6630

韩国 +82 2 2169 2600

新加坡 +65 6773 9488

中国台湾 +886 7 288 5168

欧洲技术支持和 
销售办事处
奥地利 +43 6244 20129 0

法国 +33 1 41 32 79 70

德国 +49 7253 9400 0

意大利 +39 02 4588841

西班牙 +34 91 675 1292

英国 +44 115 964 0777

拉丁美洲技术支持和 
销售办事处
墨西哥 +52 442 256 2200

了解有关 Watlow 的更多信息，以及我们如何为您的公
司提供热解决方案：

电话：+86 21 3532 8532

电子邮件：info-cn@watlow.com

网站：�www.watlow.com 
www.watlow.com/f4t

©2018 Watlow Electric Manufacturing Company 版权所有 WIN-F4T-BROCH-0419
(WP_1500)

Modbus®是 Schneider Automation Incorporated 的注
册商标。
LabVIEW™ 是 National Instruments Corporation 的商标。

UL®是 Underwriter’s Laboratories, Inc. 的注册商标。




